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Les lignes de levatement sont des installations qui component 
en general une extnideuse k vis equipee d*une tete agencee pour 
deposer autour d'un ill ou d'lm cable metallique qui la traverse 
une couche ou une gaine en mati&re isolante. La rentabilit6 de ces 
installations, sp6cialement lorsqu'elles sont pr^vues pour I'isola- 
tion et le gainage de cibles de diam^tre relativement grand, 
depend fortement des temps de raise en service, ou plus exacte- 
ment des temps improductifs nScessaires pour modifier et regler 
r6quipement de Tinstailation lorsque Ton passe de ia fabrication 
d'un cable d'un certain type k celle d'un c^ble d'un autre type. 
Ces temps morts sont relativement importants en cas de change- 
ment du diam^tre du c^ble. Si, par exemple, on doit passer d'un 
cable de 45 mm a un cable de 70 mm, il est necessaire de rempla- 
cer la tete d'extrusion par une autre de construction plus grande. 
Si le changement de diamdtre est moins important, il pent suffire 
de changer les outils de guidage, soit la buse et le pointeau de la 
tete d'extrusion sans changer son bati. 

Dans le cas ou Textrudat est modifie comme par exemple pour 
passer du polyethylene au chlorure de polyvinyle, le dtoontage 
du cylindre et le nettoyage de la vis sont indispensables. 

Les temps morts dependent de plusieurs facteurs: 

— construction et dimensions de la t8te d'extrusion; 

— agencement des outils; 

— possibilites de demontage et de nettoyage de la vis; 

— personnel et accessoires a disposition, etc. 

Dans la pratique, on compte 25 ^ 40 mn pour le changement 
des outils d'extrusion, 40 i 80 mn pom le changement d'une tete 
dans une mstallation nonnale. 50 k 200 mn pour im changement 
d'extrudat avec nettoyage intermMiaire. 

En considerantces circonstances. on est arrive k ia conclusion 
qu'il etait possible d'ameliorer la rentabilite d'une ligne de revete- 
ment en cr^t un dispositif de changement rapide de la t^te 
susceptible d'6quiper une extnideuse deji existante ou d'etre 
monte sur une extnideuse leg^rement modifiee par rapport aux 
modeles connus jusqu'4 maintenant. 

Dans ce but, la prdsente invention a pour objet un dispositif 
de changement rapide de la tete d'une extnideuse pour ligne de 
revetement, caract6ris6 en ce qu'il comprend un distributeur 
monte rotativement a Textrfemite du cylindre de I'extrudeuse et 
presentant au moins deux conduits de raccordement, des tetes 
d'extrusion fixees chacune k rextr6mit6 d'lm des conduits de 
raccordement, des moyens de guidage fixes situ6s dans le pro- 
longement de la vis de I'extrudeuse pour diriger Textrudat vers un 
orifice lateral situe en regard du distributeur et des moyens pour 
faire toumer le distributeur autour d'un axe confondu avec celui 
du cylindre et pour le fixer dans chacune des positions ou un des 
conduits de raccordement est en communication avec ledit orifice. 

On va dficrire ci-apr&s, k titre d'exemple, quelques formes de 
r6alisation possibles du dispositif selon Tinvention. 

Au dessin annexe: 

la fig. 1 est une vue en elevation laterale d'une extnideuse 
6quipte de la premidre fonne d'exteution du dispositif selon 
I'invention; 

la fig. 2 est une vue en £l6vation frontale de Textrudeuse de la 
fig. I; 

hi fig. 3 est une vue en coupe verticale k plus grande 6chelle du 
dispositif visible i la fig. 1 ; 

la fig. 4 est une vue en coupe analogue i la fig. 3 d'une autre 
fonne d'ex6cution du dispositif, et 

la fig. 5 est ime vue en plan de dessus, k plus petite &:helle, 
d'une partie d'une ligne de revetement avec une extnideuse 6qui- 
p6e d'une troisifeme fonne d'exficution du dispositif selon I'inven- 
tion. 

L'extrudeuse representee & la fig. 1 fait partie d'une ligne de 
revetement qui s'^tend perpendiculairement k I'axe de cette extni- 
deuse. Elle comprend de fagon gen^rale. un cylindre 1 contenant 
une vis 2 (fig. 3), une trdmie d'alimentation 3, des moyens d'en- 


trainement 4 pour la vis et un dispositif distributeur d6signe de 
fa^n g6nerale par 5 et equips de deux tetes d'extrusion 6 et 7. 

L'agencement general de la ligne de revetement est le meme 
que celui de la ligne representee 4 la fig. 5. 

5 A cette figure, on voit une extnideuse 8 qui est dispos^e 
obliquement par rapport k Taxe de la ligne de revetement, qui est 
parcourue par le fil ou c^ble 9 destine k etre revetu d'une gaine 
isolante. Ce cable est entraine par un dispositif de tirage 10 k 
partir d'un dispositif donneur, par exemple un derouleur (non 

lorepresente). Apres avoir traverse la tete d'extrusion, dans laquelle 
il re;oit une couche d'extrudat constituant une isolation ou une 
game, le cSble traverse un refroidisseur 1 1. A la sortie de ce 
refroidisseur, il passe dans un second dispositif de tirage (non 
represente) qui le tire k travers la tete d'extrusion. 

,5 Les deux tetes d'extrusion 6 et 7 (fig. 1 d 3) ne sont pas repre- 
sentees en detail. EUes component de fa^on classique des outils de 
guidage constitues par \m pointeau (6b, 7b, fig. 3) muni d'un trou 
central que le cable traverse et autour de ce pointeau une buse 
(6a, 7a) qui determme le diametre exterieur de la couche deposee 

20 sur le cable. Comme on le voit k la fig. 1, le dispositif de change- 
ment rapide comporte un distributeur 12 qui porte les deux tetes 6 
et 7 dans des positions diam^tralement opposees. Les axes des 
deux tetes d'extrusion 6 et 7 etant situes dans un meme plan 
perpendiculaire k Taxe du cylindre 1 et etant paralleles I'un k 

25 1'autre, on voit qu'une rotation du distributeur 12 autour de I'axe 
du cylindre 1 d'une ampUtude de 180° permet d'intervertir les 
positions des tetes 6 et 7. Le mouvement de rotation du distribu- 
teur 12 sera command6 par exemple par une roue a chaine 13 et 
une chaine 14 k partir d'un moteur 15. 

30 On voit 4 la fig. 1 1'extremite anterieure des buses 6a et 7a des 
tetes 6 et 7 et les extremites post6rieures 6b et 7b des pointeaux de 
ces tetes. 

La fig. 3 montre la construction du distributeur 12 et son 
montage. Le distributeur est une piece cylindrique pourvue de 

35 deux raccords lateraux 16 et 17 perces de conduits de raccorde- 
ment 18 et 19 et qui sont coaxiaux et perperpendiculaires k I'axe 
du cylindre 1. Les raccords lateraux 16 et 17 sont raccordes aux 
tubulures d'entree 20 et 21 des tetes 6 et 7, par des dispositifs de 
verrouillage 22 ^ 23 qui sont equipes de corps de chauffe 24. La 

40 tubulure d'entree 20, dont la longueur est legerement plus grande 
que la tubulure 21 puisque les dimensions de la tete 6 sont plus 
faibles que celles de la tete 7 et que lore d'une rotation du distri- 
buteur 12 la tete 6 doit venir dans une position coaxiale k celle 
occupee par la tete 7 dans la fig. 3. est egalement equipee de corps 

45 de chauffe 25. 

Le distributeur 12 est mont6 de fa^on k pouvoir toumer sur un 
corps cylindrique 27 qui est fix6 par des mdchoires de serrage 28 a 
I'extremite du cylindre 1. Une commande 29 k manivelle permet 
de serrer et desserrer les machoires 28. Lorsqu'il est mis en place, 

50 le corps cylindrique 27 prolonge le cylindre I. II est egalement 
equipe de corps de chauffe 26 et son passage central est occupe 
par un pointeau 30 dont la partie arriere, en forme de collerette 
profiiee, obture I'extremite du passage interne du corps 27 et 
constitue un organe de guidage capable de diriger I'extrudat vers 

55 le trou lateral 31 pratique k travers la paroi du corps cylin- 
drique 27. Le pointeau 30 est maintenu en place par un ecrou 32 
viss6 dans le corps cylindrique 27. 

On voit egalement k la fig. 3, la roue k chaine 13 et une vis de 
blocage 33 supportee par un element de bati sur lequel le corps 

60 cylindrique 27 repose. Ctette vis de blocage pent s'engager dans 
des logements m6nages k I'exterieur de chacune des tetes 6 et 7. 
Elle bloque le distributeur 12 dans deux positions diametralement 
opposees de telle sorte que dans chacune de ces positions, I'un des 
conduits de raccordement 18 ou 19 debouche dans I'ouverture 31 

65 et par consequent, est en communication avec I'interieur du 
cylindre I. 

Entre la tubulure 20 et le raccord 16 est disposee une grille 34 
qui regularise et filtre Textrudat. Une grille semblable est disposee 
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entre le raccord 17 et la tubulure 21. Le blocage du distributeur 12 
peut 6galeinent etre efTectue par des moyens electromagnetiques, 
pneumatiques ou hydrauliques. L'entraiaement de la roue 13 
pourrait ^galement se faire par un train d'engrenage. 

On se r^d compte qu'un changement de production peut etre 
effectu6 trfes facilement grace k Tinstallation dterite. En effet, si la 
modification n'exige qu'un changement des outils de la tSte 
d'extrusion, on peut, pendant le fonctionnement de la ligne avec 
la t£te 7, placer sur le dispositif en lieu et place de la tete 6, une 
autre tete ayant les memes dimensions que la tete 7, mais 6quip6e 
d'outils appropri6s au diamdtre du cable qu'il s*agira de traiter 
apres le changement. Cette t6te peut etre ajustte puis chauffee et 
pr6par6e de fagon a pouvoir 6tre mise en service imm6diatement. 
D suffit, dte lors, apres avoir arrSte le mecanisme d'entraine- 
ment 4, ce qui fait cesser immediatement Textrusion, de d^bloquer 
la vis 33 et de faire toumer le distributeur 12 de 180°, puis de 
bloquer a nouveau le distributeur. Le nouveau cable est alors 
engag6 dans la tgte d*extrusion prete k d6marrer et la production 
peut reprendre sans perte de temps. 

Si le changement a apporter aux conditions de production 
implique Tutilisation d*une tete d'extnision conrnie la tete 6, de 
dimensions plus petites que la tete 7, les operations k efFectuer 
sont exactement les m8mes que celles qui ont ete decrites ci- 
dessus, de sorte que Tarret n*est plus long. 

Enfin, si le changement des conditions de production n^ssite 
Touverture du cylindie et Textraction de la vis 2, il suffit, apr^ 
arret de Textrudeuse, de desserrer les machoires 28 et de retirer 
Tensemble du dispositif mont6 sur le corps cylindrique 27. Dans 
ce but, le bati qui supporte ce corps cylindrique pourrait etre 
montfe par exemple sur des galets. Des lors, la vis 2 est directe- 
ment accessible. Elle peut etre retirfee, nettoyee et remise en place 
rapidement. 

La fig. 4 represente une forme d'exteution 16g6rement diffe- 
rente du dispositif decrit ci-dessus. On retrouve dans cette forme 
d'exfccution, les tetes 6 et 7 qui sont montees comme a la fig. 3, sur 
un distributeur 12. On voit egalement k cette figure les moyens de 
chauffage 25 et 24 pour la tubulure d'entrte de la tSte 6 et les 
dispositifs de serrage 22 et 23, Le distributeur 12 est entrain^ en 
rotation par la roue 13. Ici, toutefois, les moyens de blocage sont 
constitu6s par un disque 35 muni de deux trous diam^tralement 
opposes 36 dans lesquels une tige de blocage 37 mont6e sur le bati 
de la machine peut p6n6trer. 

Au lieu d'etre mont6 sur un corps cylindrique amovible, le 
distributeur 12 est monte directement sur un prolongement la du 
cylindre 1. On voit 6galement k la fig. 4 Textremite de la vis 2. Le 
prolongement la presente une ouverture laterale 38 dispose de 
fa?on que les conduits 18 et 19 puissent venir s*y raccorder et 
contient im moyen de guidage constituS par un pointeau 39 a 
extr^mit6 concave qui, engage k Tinterieur du prolongement la, 
vient coiffer Fextremite conique de la vis 2. Le pointeau 39 est 
maintenu dans Torientation voulue par une goupille 40 et fix6 au 
prolongement la par un 6crou 41. 

Dans ce cas figalement, si Ton doit proc6der a un demontage 
de la vis 2, il suffit, apres avoir devisse Ffecrou 41. de retirer le 
pointeau 39. La vis est d^ lors accessible. Les operations k efFec- 
tuer pour mettre la tete 6 4 la place de la tete 7 sont les memes 
que celles qui ont kit decrites plus haut. 

Finalement. revcnant k la fig, 5, on voit que le dispositif de 
changement de tSte peut egalement etre realise de facon a pouvoir 
equiper une extrudeuse comme Textrudeuse 8 qui est disposee 
obliquement par rapport a Taxe de la ligne de revetement. A cette 
figure, le distributeur 42 est repr6sent6 schematiquement. II est de 
forme generale tronconique et sera monte, soit sur un prolonge- 
ment du cylindre 1, soit sur un corps cylindrique analogue au 
corps 27. Les deux tetes 43 et 44 sont fixees au distributeur 42 de 
fapon que leurs axes se trouvent sur une meme surface conique 
coaxiale k Textrudeuse 8. Le sommet de cette surface conique 
imaginaire se trouvera sur un point de I'axe de la ligne de revete- 


ment, de sorte que, par ime rotation de 180° impartie au distribu- 
teur 42, chacune des tetes 43 ou 44 vient se placer a Templacement 
que Tautre occupait avant la rotation. Tune des tetes etant dans 
Taxe de la ligne. 

5 L'angle d'ouverture de cette surface conique imaginaire sera le 
double de Tangle que fait Taxe de I'extrudeuse par rapport a Taxe 
de la ligne de revetement. Ce dernier angle peut lui-meme varier 
de 0 a 180°, de sorte que le dispositif decrit est utilisable avec des 
agencements de ligne de revetement txbs differents les uns des 

loautres. On peut m6me placer Textrudeuse paralieiement a Taxe de 
la ligne. 

L*experience a montre qu'un dispositif de changement rapide 
comportant deux tetes suflit generalement a tous les besoins de la 
pratique puisque, pendant le fonctionnement de la ligne avec des 
15 conditions donnees, il est possible de preparer la tete non utilisee, 
afin de pouvoir la mettre en place rapidement au moment du 
changement. 

REVENDICATION 

20 

Dispositif de changement rapide de la tete d'une extrudeuse 
pour ligne de revetement, caract6ris6 en ce qu'il comprend un 
distributeur monte rotativement a rextremite du cylindre de 
Textrudeuse et presentant au moins deux conduits de raccorde- 
^ ment, des tetes d'extrusion fixees chacune a Textremite d'un des 
conduits de raccordement, des moyens de guidage fixes situes 
dans le prolongement de la vis de Textrudeuse pour diriger Tex- 
trudat vers un orifice lateral situe en regard du distributeur et des 
moyens pour faire toumer le distributeur autour d'un axe 
confondu avec celui du cylindre et pour le fixer dans chacune des 
positions ou un des conduits de raccordement est en communica- 
tion avec ledit orifice. 


SOUS.REVENDICATIONS 

1 . Dispositif selon la revendication, caracterise en ce que le 

distributeur est monte sur un prolongement du cylindre. 
40 2. Dispositif selon la revendication. caracterise en ce que le 

distributeur est monte sur un support cylindrique equipe de 

moyens de fixation a Textremite du cylindre. 

3. Dispositif selon la revendication, caracterise en ce que les 

tetes sont fixees de maniere amovible au distributeur. 
45 4. Dispositif selon la revendication, caracterise en ce que les 

tetes et les moyens de fixation des tetes au distributeur sont 

equipes de moyens de chauffage. 

5. Dispositif selon la revendication, caracterise en ce que les 
axes des tetes sont situes dans un meme plan perpendiculaire a 

JO Taxe du cylindre, ce dernier etant dispose perpendiculairement a 
Taxe de la ligne de revetement. 

6. Dispositif selon la revendication. caracterise en ce que I'axe 
du cylindre est dispose obliquement par rapport a I'axe de la ligne 
et en ce que les axes des tetes de distribution sont repartis sur une 

55 surface conique dont I'axe est confondu avec celui du cylindre, de 
maniere a venir se placer dans I'axe de la ligne par rotation du 
distributeur. 

7. Dispositif selon la revendication, caracterise en ce que les 
axes des tetes sont repartis sur une surface cylindrique coaxiale au 

60 cylindre, ce dernier etant dispose parallelement a I'axe de la ligne 
de revetement. 

8. Dispositif selon la revendication, caracterise en ce que le 
distributeur comporte au moins deux conduits de raccordement et 
porte au moins deux tetes d'extrusion. 

6S 9. Dispositif selon la revendication, caracterise en ce que 
lesdits moyens de guidage sont amovibles de maniere a permettre 
Textraction, la purge, I'echange de la vis, sans demontage des 
tetes. 
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